12. Budowa dwoch kortow tenisowych

Zakres robét obejmuje roboty ziemne i przygotowawcze polegajace na karczowaniu krzakéw, wycince
drzew oraz niwelacji terenu. Na roboty budowlane sktada sie budowa dwéch kortéw tenisowych wraz
z montazem osprzetu, budowa chodnikéw i ogrodzenia.

Miejsce budowy kortéw tenisowych — teren do niwelacj.



Na wykonanie zakresu robét skiada sie :

Mechaniczne karczowanie zagajnikow i krzakow

1. Wywrdcenie lub wyrwanie z korzeniami drzew zagajnika, podszycia i krzakow za pomocg spycharki
i przesuniecie na odlegtos¢ do 50 m.

2. Reczne odrgbanie karczy i gatezi drzew zagajnika.

3. Odniesienie na odlegtos¢ do 50 m dragowizny, gatezi i krzakéw oraz utozenie w stosy.

Scinanie drzew pita mechaniczng

1. Sciecie drzewa.

2. Obciecie wierzchotka i gatezi.

3. Odciggniecie gatezi na odlegtos¢ do 20 m i utozenie w stosy.

4. Przetoczenie diuzycy na odlegtos¢ do 15 m i utozenie na podktadach.

Mechaniczne karczowanie drzew

1. Odrgbanie grubych korzeni.

2. Wydobycie pnia spycharka.

3. Odsuniecie pnia i korzeni na odlegtos¢ do 10 m.
4. Utozenie w stosy.

5. Zasypanie dotu.

Wywozenie dtuznic, karpiny i gatezi

1. Zatadowanie reczne ze stosow dtuzyc, karpiny oraz dragowiny i gatezi na przyczepy dtuzycowe lub
zwykte.

2. Przewiezienie na odlegtos¢ do 2 km i wytadowanie.

3. Przeniesienie na odlegtos¢ do 10 m oraz utozenie diuzyc na legarach a karpiny, dragowiny i gatezi
w stosy na wskazanych miejscach.

Roboty ziemne wykonywane tadowarkami kotowymi — niwelacja terenu.

. Wykonanie poczatkowego wykopu (wcinki) na odktad.

. Odspojenie i zatadowanie gruntu na samochody samowytadowcze.

. Zmiany stanowiska fadowarki w miare postepu robaét.

. Przew6z urobku samochodami i wytadunek w miejscu wbudowania.

. Wykonanie robét ziemnych pomocniczych spycharkg na odktadzie.

. Wyréwnanie z grubsza dna i skarp wykopu, wykonanie i utrzymanie tymczasowych rowkow
odwadniajgcych w wykopie.

7. Utrzymanie i naprawa gruntowych drég samochodowych w wykopie.
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Koryta wykonywane na catej powierzchni kortu i chodnika

1. Odspojenie gruntu ze ztozeniem urobku na odktad lub hatde.
2. Profilowanie dna koryta z mechanicznym zageszczeniem.

3. Uformowanie poboczy z wyréwnaniem do wymaganego profilu.
4. Mechaniczne zageszczenie poboczy.

Wywoz ziemi

1. Zatadowanie odspojonej ziemi na srodki transportowe.

2. Wywiezienie na odlegto$¢ do 1 km

3. Wytadowanie ze srodkow transportowych i rozplantowanie.

Rowki pod tawy betonowe.

1. Wyznaczenie osi wykopu.

2. Reczne odspojenie gruntu z odrzuceniem na pobocze.

3. Wyrdéwnanie dna i scian wykopu.

4. Uformowanie poboczy z wyréwnaniem do wymaganego profilu.

tawy pod obrzeza.

1. Przygotowanie i ustawienie deskowania dla faw betonowych w uprzednio wykopanym i
wyrownanym wykopie

2. Wykonanie tawy z materiatéw sypkich z recznym ubiciem

3. Reczne rozscielenie, wyréwnanie i ubicie mieszanki betonowej dla taw betonowych.

4. Rozebranie deskowania.

5. Pielegnacja faw betonowych przez polewanie wodg



Obrzeza betonowe.

1. Rozscielenie podsypki piaskowej.

2. Przygotowanie podsypki cementowo-piaskowej wraz z jej rozscieleniem.

3. Ustawienie obrzezy.

4. Wyregulowanie obrzezy wg podanych punktéw wysokosciowych.

5. Oczyszczenie i wypetnienie spoin piaskiem lub zaprawg cementowa wraz z jej przygotowaniem.
6. Obsypanie zewnetrznej Sciany obrzezy ziemig wraz z jej ubiciem.

Warstwa wzmacniajgca grunt pod warstwy technologiczne z geowtokniny
1. Roztozenie geowtdkniny zgodnie z projektem na wyréwnanym i zageszczonym podtozu gruntowym.
2. Umocowanie geowidkniny do podtoza szpilkami

Warstwy odsaczajace.

1. Uzupetniajgce wyréwnanie podtoza.

2. Rozscielenie piasku warstwami

3. Wyréwnanie powierzchni do wymaganego profilu.

4. Zageszczanie warstwy piasku recznie lub mechanicznie z polewaniem woda.

Podbudowy z kruszyw naturalnych lub tamanych.

1. Mechaniczne rozscielenie dolnej warstwy kruszywa.

2. Reczne odrzucenie nadziarna.

3. Zageszczenie warstwy dolne;.

4. Mechaniczne rozscielenie goérnej warstwy kruszywa.

5. Zageszczenie i profilowanie warstwy gérnej z nawilzeniem woda.
6. Posypanie gornej warstwy miatem kamiennym.

Nawierzchnie z mieszanek mineralno-bitumicznych zwirowo-piaskowych.

1. Posmarowanie gorgcym bitumem krawedzi nawierzchni, kraweznikéw i urzadzen obcych.

2. Mechaniczne roztozenie dostarczonej na miejsce wbudowania mieszanki ze wstepnym jej
zageszczeniem urzadzeniami wibracyjnymi rozktadarki.

3. Reczne roziozenie mieszanki w miejscach niedostepnych dla rozktadarki.

4. Mechaniczne zageszczenie warstw nawierzchni z recznym ubiciem mieszanki przy kraweznikach i
urzadzeniach obcych.

5. Obciecie krawedzi nawierzchni.

Ogrodzenie z siatki na stupkach obsadzonych w gruncie

1. Wykopanie dotow.

2. Ustawienie, zamocowanie i obetonowanie stupkéw stalowych
3. Naciagniecie linki i przymocowanie opierzenia.

Typowe wrota z furtkami z siatki w ramach stalowych na gotowych stupkach
1. Zawieszenie skrzydet wrét furtek.

2. Wyregulowanie zawieszen i zamkniec.

3. Wypetnienie bruzd dla oku¢ zaprawg cementowa.

Utozenie nawierzchni sportowej.

Montaz stupkow i siatki do tenisa.

llos¢ robot oraz stosowane materialty zawiera przedmiar robot i zestawienie materiatow i sprzetu.

Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza.

Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystgpi¢c do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia poditoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac¢ sie ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.



Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikdw Ilub szpilek powinno umozliwiaé
naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robo6t w odstepach nie wiekszych niz co 10 metrow.
Rodzaj sprzetu, a w szczegdélnosci jego moc nalezy dostosowa¢ do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn. Grunt
odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ odwieziony na odktad..

Profilowanie i zageszczanie podioza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzic, czy istniejace rzedne terenu
umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne
terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze, dowiezé dodatkowy grunt spetniajacy
wymagania obowigzujgce dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych
rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe

Do profilowania podioza nalezy stosowaé¢ rowniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny spos6b zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania.

Wilgotnos¢ gruntu podioza podczas zageszczania powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10%.

Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukfadania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny
sposob.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny
koszt.

Warstwy odsaczajace i podbudowa.

Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, z zachowaniem wymaganych
spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna byc¢
taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowana.

Natychmiast po korncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajgcej nalezy przystapi¢ do
jej zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynac od krawedzi i stopniowo przesuwac
pasami podtuznymi czesciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o
jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi
czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi.

Nierownosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyrownywane na biezaco
przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania réwnej
powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa odcinajaca i odsaczajgca powinna by¢ zageszczana
ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg
od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci
optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnosc¢
kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i
réwnomiernie wymieszac.

Grubos¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zachowana z tolerancjg +1 cm, -2 cm.



Jezeli warstwa, ze wzgledéw technologicznych, zostata wykonana w dwéch warstwach, nalezy
mierzy¢ tgczng grubosé tych warstw. Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem
grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy przez spulchnienie warstwy na gteboko$¢ co najmniej
10 cm, uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednich witasciwosciach, wyréwnanie i ponowne
zageszczenie. Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastgpi
ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajgcej i odsgczajacej, okreslony wg BN-77/8931-12 nie
powinien by¢ mniejszy od 1. Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje sie
poréwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to wartos$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu
odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢ wieksza od 2,2.
Wilgotno$¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnosé
kruszywa powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktdére wykazujg odchylenia cech geometrycznych powinny by¢ naprawione
przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtérnie zageszczone. Dodanie
nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Obrzeza chodnikowe betonowe
Stosowane materiaty

—obrzeza odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03/01 [8],
—zwir lub piasek do wykonania taw,

—cement wg PN-B-19701 [7],

—piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].

Podtoze lub podsypka (fawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa) ze
zwiru lub piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (fawe) wykonuje sie
przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem woda.

Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawiaé na wykonanym podfozu w miejscu i ze Swiattem
(odlegtoscig goérnej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym ze sztukg budowlana.
Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna byé obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypetni¢ je piaskiem lub zaprawg
cementowo-piaskowg w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢é woda. Spoiny
muszg by¢ wypetnione catkowicie na peing gtebokosé.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT ASFALTOWYCH

Materiatly do wykonywania roboét

a)lepiszcze bitumiczne

b)bitum do smarowania krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow

c)mieszanka asfaltowobetonowa do wbudowania na gorgco

d)materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie drogowym (znak B i znak CE)

Materiaty powinny odpowiadac nizej wymaganiom:

- do betonow asfaltowych wykonywanych i wbudowanych na gorgco stosuje sie kruszywo tamane o
proporcjach i o parametrach jakosciowych zaleznych od kategorii ruchu oraz rodzaju warstwy
nawierzchni na jaka jest przeznaczona

- mieszanka asfaltobetonowa jest to mieszanka o zawartosci frakcji grysowej 60%-80% piasku
10%do15% , asfaltu D-70 w ilosci 5%-7% wypetniacza 7% oraz ewentualnie srodka adhezyjnego
i 0,2 do 0,9% zawartosci lepiszcza

- wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia iloSciowego i jakosciowego odbioru dostaw oraz
wykonywania z ustalona czestotliwosciag laboratoryjnych badan kontrolnych, ktére w okreslonym
trybie przekazywaé nadzorowi

- pochodzenie kruszywa i jego jako$¢ powinna by¢ wczesniej zaaprobowana przez nadzor



- transport i sktadowanie kruszywa powinny odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami

- do mieszanki asfaltowej nalezy stosowa¢ wypetniacz charakteryzujacy sie umiarkowang
chionnoscia. Najlepsze efekty daje wypetniacz wapienny

- przechowywanie wypetniacza musi odbywacé sie w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem,
zbryleniem, zanieczyszczeniem

- do betonu asfaltowego nalezy stosowac asfalty drogowe rodzaju D 70 D 100 o penetracji
od 20x0,1 mm do 330x 0,1mm wg normy PN-EN-12591:2002
w celu poprawy przyczepnosci asfaltu drogowego do kruszywa nalezy dodac¢ srodek adhezyjny
lepiszcza nalezy przechowywac w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzgdzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczen.

Ogoélne wymagania roboét

Utozenie warstwy Scieralnej asfaltobetonowej powinno spetnia¢ warunki kruszywo powinno spetniac
wymagania normowe dobrego uziarnienia oraz wlasciwosci fizykomechanicznych (brak
zanieczyszczen mrozoodpornos¢ Scieralnosc¢). Nawierzchnia asfaltowa sScieralna powinna byé
zawatowana walcem o tonazu 16 ton ogumionym i stalowym. Nawierzchnia $cieralna powinna mie¢
po zawatowaniu grubos¢ 5 cm . Wymagania i warunki wykonania zawarte sg w normie PNS96020
1997 drogi samochodowe podbudowa z betonu asfaltowego

Spadek nawierzchni bitumicznej powinien by¢ w granicach 2%

Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta. Nierownosci podioza pod warstwy asfaltowe nie
powinny by¢ wieksze niz 12 mm — pod nawierzchnie $cieralnai do15 mm

Geowloknina

Geosyntetyk z cietych wiékien polipropylenowych , taczonych w procesie iglowania, kalandrowany
jednostronne, o gramaturze 120g/m?®.

Przeznaczenie i zakres stosowania

Geowtdknina np. GEOTESS TC/PP 120 lub réwnowazna, przezhaczona do wykonania warstw
odcinajgcych i rozdzielajgcych miedzy gruntem drobnoziarnistym (ilastym, pylastym lub gliniastym) a
warstwami konstrukcyjnymi nawierzchni,

Potaczenia miedzywarstwowe

Kazdg utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsja asfaltowg przed utozeniem nastepnej , w celu
zapewnienia odpowiedniego potgczenia miedzy warstwowego w ilosci od 0,2 kg/m - warstwa wigzaca
Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody
co najmniej 0,5 h przy ilosci od 0,2-0,5 kg/m_emuls;ji

Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie
nizsza od +10°C dla wykonywanej warstwy grub. ponizej 8 cm. Nie dopuszcza sie uktadania
mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego
wiatru.

Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno asfaltowa winna by¢é wbudowywana uktadarka wyposazong w ukiad z
automatycznym sterowaniem grub. warstwy i utrzymywaniem niwelety. Zageszczanie mieszanki
powinno odbywac sie bezzwtocznie, zageszczanie nalezy rozpoczaé¢ od krawedzi nawierzchni do osi
boiska. Ztacza o konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej
15cm

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ co najmniej 120 °C



Kontrola jakosci robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu wypetniacza i kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej.

Badania w czasie robo6t
Badania temperatury i wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd w czasie wbudowywania

Sprawdzenie temperatury - na podstawie termometru zanurzonego kilkakrotnie w mieszance i
odczytaniu temperatury

Wyglad mieszanki - na podstawie oceny wizualnej jej wygladu w czasie produkcji i wbudowania
Wykonawca powinien przedstawi¢ zamawiajgcemu certyfikaty stosowanych materiatow

Wszystkie roboty zanikajace powinny byé¢ zgtoszone do odbioru

Montaz nawierzchni sportowej.

Nalezy zastosowa¢ modutowa nawierzchnie rozbieralng np. Power Game lub inng nawierzchnie
zewnetrzng, przeznaczong na boiska wielofunkcyjne i korty tenisowe.

Nawierzchnia sportowa winna stanowi¢ modulowo — elastyczng wielofunkcyjna nawierzchnie
polipropylenowa, nie przytwierdzang na state do podtoza - do obiektéw otwartych.

Dostarczona nawierzchnia po utozeniu winna mie¢ trwale zaznaczone linie boiskowe (do gry w tenisa
ziemnego)

Specyfikacja techniczna nawierzchni:

Materiat: polipropylen

Struktura:

- moduty podwieszane na amortyzujgcym ruszcie

- szybki i trwaty system tgczenia bez uzycia klejéw itp.

- system amortyzacji pozwalajgacy na poziomg prace modutéw, pochtaniajgcy energie udarowg
stawdéw zawodnikow

Informacje sanitarne: odporny na: grzyby, bakterie, plesh
Wymagania podbudowy: beton, asfalt, kostka brukowa ze spadkami min. 2 %

Gwarancja: min 3 lata

Stupki aluminiowe do tenisa.

Stupki do tenisa profesjonalne, wykonane ze specjalnego profilu (120 x 100mm) aluminiowego
anodowanego.

Wewnetrzne umieszczenie elementéw naprezajacych linke siatki - w jednym stupku haka
zaczepowego, w drugim srubowego mechanizmu napinajacego, regulowanego za pomocg korbki.
Gorne otwory stupkéw zabezpieczone pokrywami z tworzywa sztucznego.

Moga by¢ uzytkowane na obiektach otwartych.

Siatka do tenisa.

Wykonana z polietylenu. Dzieki specjalnej technologii produkcji oczka nie ulegaja przesunieciu -
stabilny ksztatt, optymalna przejrzystosc¢. Dodatkowe wzmocnienie 6-ciu gornych rzedéw splotu siatki.
Dane techniczne:

-wykonana z polietylenu

-grubos¢ splotu 3,8 mm

-wzmocnienie 6-ciu gornych rzeddéw splotu siatki

-linka stalowa 13,20 m dt.

-kolor: zielony
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Nawierzchnia
polipropylenowa
Kolor ceglasty

23,88 36,68

Nawierzchnia
polipropylenowa
Kolor zielony

Nawierzchnia z —»
kostki beton.

gr. 6 cm.

Szer.2m

Obrzeze bet 30x8x100

Naw. polipropylenowa 1,50 cm
Naw. asfaltowa 5 cm

Podbudowa kamienna 15 cm.

Podsypka piaskowa 20 cm.

tawa betonowa
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Pozostate wymiary kortu:

- wysokos$¢ stupkdéw podtrzymujgcych siatke: 106 cm

- dtugos¢ pola serwisowego: 640 cm

- szerokos$c¢ pola serwisowego: 412 cm

- szerokosc¢ linii: 5 centymetréw

- odlegtos¢ stupkow od linii bocznych: 91,5 cm

- wybieg za liniami gtéwnymi (minimum): 640 cm

- wybieg za liniami bocznymi: 365 cm




